ProViking - projekt 2008

Projekt inom produktionsomradet

ProFlexA - V08.05
Mats Bjorkman, Linkopings Universitet— Anslag: 7 milj kr

Svensk gjutgodsindustri dr hart pressad att minska sina tillverkningskostnader for att
uppritthalla konkurrenskraften och darmed undvika att flytta tillverkning till 1aglonelénder.
Detta innebér att det finns ett stort behov av att 6kad effektivitet, produktkvalité och
repeterbarhet samt av att minska kostnader och ledtid.

Projektet syftar till att uppna produktiv och 16nsam robotiserad automation av
gjutgodsrensning for sma och medelstora volymer.

Projektet amnar uppna detta genom atta arbetspaket. Avslutningsvis utvecklas en fysisk
demonstrator som beskriver teknikens potential for andra industrigrenar och applikationer.

Dessa arbetspaket ldgger grunden till hallbar automation av gjutgodsrensning, nagot som i sin
tur sénker kostnader for produktion, okar 1onsamhet och effektivitet, forbittrar arbetsmiljon
och minskar behovet av transporter och séledes paverkan pa miljon. Allt detta bidrar till att
stdrka svensk industri.

Projektledare: Mats Bjorkman, tfn: 070-952 11 36, e-post: mats.bjorkman @liu.se

ShortCut -V08.10
Jan-Eric Stahl, Lunds Universitet— Anslag: 9 milj kr

Tillverkningsmetoden skédrande bearbetning 4r en av de mest virdeskapande metoderna inom
tillverkningsindustrin och utgér en del av ryggraden i en industrination. Detta forhallande
giller speciellt for Sverige med tva av virldens ledande verktygsforetag i kombination med
ett forhallandevis stort antal produktigare i form av storre verkstadsforetag med tillhorande
underleverantorer. For att kunna optimera och effektivisera en skirprocess med avseende pa
t.ex. detaljkostnad eller bearbetningstid krdvs samordnande utvecklingsaktiviteter som
innefattar tviarvetenskapliga fragestéllningar inom hela produktframtagningsprocessen.

Projektet skall leda till industriellt implementerade regler och anvisningar for att finna
optimala produktionsforutséttningar vid skidrande bearbetning dar dven
produktutvecklingsprocessen beaktas. Resultaten fran projekten kommer att illustreras i form
av demonstratorer vid medverkande foretag. Ett mal dr att visa exempel pa konkreta
kostnadsbesparingar pa minst 20 % genom formaliserad samverkan mellan konstruktion och
produktion. Ett annat mal #r att kunna viga och beskriva balansen mellan “kundvérde” och
produktionskostnader t.ex. vid inférande av ett mer hogpresterande arbetsmaterial.
Sammansittningen av ShortCut2 medger en unik mojlighet att integrera kunskap fran
samtliga kritiska omraden; akademi, verktygstillverkare, arbetsmaterialtillverkare och
slutanviandare med egna produkter, detta i motsats till tidigare satsningar inom omradet.

Projektledare: Jan-Eric Stahl, tfn: 046-222 85 95, e-post: jan-eric.stahl @iprod.lth.se

SimuPARTSs - V08.06
Bengt-Goran Rosén, Hogskolan i Halmstad — Anslag: 9 milj kr

En snabbt dkande efterfraga pa miljovénliga produkter som tex. litta fordon, plat- och
verktygsmaterial leverantorer och platformnings industri star infor spannade affirsmojligheter
under de kommande aren. Men, ett antal viktiga utmaningar maste dvervinnas innan man kan
himta hem frukterna av dessa affirsmojligheter.



Den enskilt mest effektiva metoden att dvervinna utmaningarna #r att snabbt dka
anvindningen av VME -virtuella produktionsverktyg. Dessa verktyg minskar:

* behovet av kostsamm fysisk provning

* ledtider for tester, ssmmanfognings- , och matchningsaktiviteter

* framstillandet av delmontage genom korelation av formningssimulering, verktygstester,
sammanfogningstestning, matchning, optimering av sammanfogningssekvens, och
forbattring av delmontagens kvalitet.

For att astadkomma ett sammanhallet VME system, ett antal vetenskapliga utmaningar ar
adresserade i projektet SimuPARTS. Férmagan att forutsidga precisionen i formnings
simuleringarna maste 6kas genom inforandet av forbéttrade materialmodeller, variabel
friktion och rubusta metoder for simuleringen som kan ta hinsyn till och analysera variationer
och atféljande kénslighet i resultaten.

Resultaten fran formnings och sammanfogningssimuleringar kommer att anvindas i VME for
att kunna forutsdga nddvindiga fordandringar i verktyg och sammanfogningsoperationer for att
uppfylla anvindarnas hogt stillda krav pa produkternas geometririktighet.

Projektledare: Bengt-Goran Rosén, tfn: 073-0335272, e-post: bg.rosen @set.hh.se

LWA - V08.07
Rikard Soderberg, Chalmers — Anslag: 12,5 milj kr

Nya miljokrav och lagar har en stor inverkan pa nya produkter och produktframtagningen.
Speciellt inom fordonsindustrin motiverar detta ett stark fokus pa litta produkter med ett
storre innehall av polymera komponenter. Detta innebér nya utmaningar under konstruktions,
verifierings och produktionsfasen. Vid virtuell produktframtagning betyder detta manga nya
krav och svarigheter under alla faser under produktframtagningen.

Malet med detta projekt &r att utveckla ny kunskap, verktyg och metoder for att sikert kunna
genomfora variationssimulering for litta delkomponenter som bestar av plast och gummi
detaljer. Projektet dr uppdelat i ett antal underprojekt (A-G). En demonstrator kommer att
utvecklas som sammanfattar alla underprojekten och tydligt visar vinsten med projektet

Projektledare: Rikard Séderberg, tfn: 031-772 86 17,
e-post: rikard.soderberg @chalmers.se

ChEPro - V08.08
Johan Liu, Chalmers — Anslag: 7 milj kr

Produktion av elektronikkomponenter och elektronikprodukter &r en strategisk fraga som i
stora delar har forsummats under lang tid. Foretag i Sverige och i andra hogkostnadslénder i
vist har haft strategin att 1dgga ut sa mycket som mgjligt av produktionen pa
lagkostnadslander. Om arbetsinnehallet kan minska okar majligheten att 16nsamt producera
elektronikprodukter i hogkostnadsldnder. Problemet kommer att angripas med en systemsyn
dér faktorer som driver manuella arbetsinnehallet analyseras.

Det mest effektiva sittet att minska arbetsinnehallet 4r att utforma produkterna med detta i
atanke redan fran borjan. Inom ramen for projektet kommer teknik att utvecklas som syftar till
att effektivisera produktionen frimst genom att fa ner antalet komponenter och genom att
paketera komponenter pa effektivare sitt pa kretskorten. Tva tekniker kommer att utvecklas i
projektet for att forbittra virmeavledningsformagan med hjilp av nanoteknik. Ny teknik med
rekonfigurerbara kretsar kommer ocksa att utvecklas i projektet.



Flera foretag medverkar i projektet baserat pa deras intresse av den 6vergripande visionen
samt specifik teknikutveckling. Projektet involverar forskargrupper vid tre olika institutioner
vid Chalmers tekniska hogskola. Konstellationen &r ny for detta projekt och dr formad for att
skapa den nodvindiga bredd och djup som projektet kréver.

Projektledare: Johan Liu, tfn: 070-569 38 21, e-post: johan.liu @chalmers.se

Projekt inom konstruktions- och systemutvecklingsomradet

DAMIA2 - V08.09
Mats Alakiila, Lunds Universitet— Anslag: 6,45 milj kr

Lunds Universitet har, i foregangaren till detta projekt (DAMIA 1) utvecklat ett material och
en tillverkningsteknik for jarnpulverbaserade mjukmagnetiska material som tillater gjutning
av kdrnor for induktorer, elektriska maskiner etc med exceptionellt 1dga jarnforluster men en
ganska lag permeabilitet. Materialet kallas SM2C.

Flera prototyper ér tillverkade, speciellt induktorer som uppvisar mycket bra prestanda. I
fraga om storlek, forluster, kostnad och ljudavgivning sa utklassar dessa induktorer de bésta
tillgdingliga produkterna for krivande tillimpningar sasom aktiva nétfilter. Prototyper av
elektriska maskiner har ldgre momenttéthet [nm/kg] &n vildesignade konventionella
elmaskiner pga den ldgre permeabiliteten, men med mojlighet till synbarligen obegrinsad
effekttithet [w/kg] pga de laga jarnforlusterna. Detta ér unikt, ett paradigmskifte i
elmaskindesign. Produktionsprocessen skyddas av en patentansdkan.

Detta projekt, DAMIA2, dr avsett att exploatera de inneboende fordelarna med material och
produktionsteknik frain DAMIA1 genom applikationsutveckling. Speciellt skall studeras:

Integration av sensorer, kylkretsar och ingjutna stycken av andra kdrnmaterial (for
permeabilitetsforstidrkning) in gjutprocessen.

Utveckling av en optimerad lindningsisolation lamplig fér produktionsmetoden.
Projektledare: Mats Alakiila, tfn: 070-558 92 84, e-post: mats.alakula@iea.lth.se

ProAct - V08.01
Erik Hoglund, Luled tekniska universitet — Anslag: 10 milj kr

Projektet dr inriktat pa berdiknings-/konstruktionsomradet.

Eftersom friktion och nétning inte kan predikteras med god noggrannhet och tillforlitlighet &r
det ocksa mycket svart att berdkna och optimera verkningsgrad, el- och brénsleférbrukning
samt livsldngd. En sadan berdkning och optimering &r vésentlig for att kunna utveckla
hallbara mekaniska komponenter och system med minimal miljopaverkan. Det &r framst vid
gransskiktsmorjning problem uppstar och denna smorjningsregim blir allt vanligare da
komponenter belastas allt hardare samtidigt som de gors mindre. Datorsimuleringar har till
viss del ersatt testning och dessutom gjort produktutvecklingsprocessen mycket mer effektiv
eftersom fler konstruktionskoncept kan utvérderas snabbare, bittre och till en ldgre kostnad
men detta har dock dnnu inte slagit igenom i omradet friktion och notning.

Malsittning:

* Att utveckla simuleringsmodeller och —verktyg for anvéindbara och tillf6rlitliga berdkningar
av notningstakt, friktion och skédrningsrisk vid grinsskiktsmorjning.

* Etablera tribologisk simulering i svensk industri som ett verktyg for utveckling av
mekaniska system med optimal verkningsgrad, brinsleférbrukning och livsldngd.

* Att undersoka om tribologisk simulering kan anvindas ”on-line” for att kontinuerligt
maximera verkningsgraden for varje driftfall samt forutspa servicebehov.

Projektresultaten forvintas kunna hjélpa industrin att utveckla system med minst 10% lagre
energiforbrukning samt 50% langre livslingd. LTU + 7 svenska foretag deltar.



Projektledare: Erik Hoglund, tfn: 070-529 12 15, e-post: erik.hoglund @ltu.se

IDIOM - V08.02
Jan Wikander, KTH — Anslag: 7 milj kr

Projektet syftar till att forbattra industrins konkurrenskraft genom att utveckla nya metoder
och verktyg for effektiv utveckling av produkter som integrerar mekanik, elektronik,
programvara och reglering. Dessutom ska tva nya innovativa produktkoncept utvecklas in
linje med de deltagande leverantorsforetagens langsiktiga produktstrategier. Under
utvecklingen tillimpas syntesmetoder och verktyg for att kunna demonstrera och verifiera
syntesmetodens och verktygens funktionalitet och effektivitet.

Forskningsmetoden baseras pa foljande steg: (i) analysera en ny avancerad mekatronisk
produkt i de bada leverantorsforetagen och studera samtidigt utvecklingsmetoder och verktyg
som tilldmpas, (ii) utveckla och forfina den utvecklingsmetod med tillhérande verktyg som &r
under utveckling pa KTH, (iii) ta fram tva nya visionira produktkoncept i linje med
foretagens langsiktiga produktstrategier, (iv) utveckla, konstruera och optimera tva nya
produkter baserat pa dessa koncept med hjélp av utvecklade metoder och verktyg, samt
anvind erhallna erfarenheter for att forfina metodiken ytterligare, (v) realisera prototyper av
produktkoncepten och verifiera egenskaper och prestanda, och (vi) sammanfatta, diskutera
och presentera resultat fran projektet i en vidare krets.

Projektledare: Jan Wikander, tfn: 070-341 23 69, e-post: jan@md.kth.se

Projekt inom management/tjdnsteomradet

THINK - V08.03
Tobias Larsson, Luled tekniska universitet — Anslag: 4 milj kr

Begreppet product-service systems (PSS) forutspas ha betydande paverkan for ett framtida
hallbart samhille. Ett PSS synsitt kommer att fordndra hur produkter och tjdnster anvinds,
men ocksa fordndra tillvigagangssittet i utvecklingen, eftersom ansvaret for den fysiska
produkten genom hela dess livscykel kvarstar hos foretaget eller konsortiet som utvecklar PSS
16sningen.

I och med detta kan aktiviteterna med omkonstruktion, ateranvindning och atervinning,
utforas pa ett totalt annorlunda sitt @n i dag. I den hér situationen blir kapaciteten att standigt
forbittra kundupplevt virde genom nya l9sningar en viktig formaga. Saledes star
utvecklingsteam idag infor tva stora utmaningar, dels ska de kunna hantera mer abstrakta
kundbehov, dels ska de pa ett effektivt sitt standigt bidra till nya Iosningar.

Det hir projektets mal #r att stodja PSS utvecklingsteamets innovationsprocess genom att
foresla faciliterande metoder och verktyg. Specifik fokus ligger pa foljande aspekter for att
bidra till utvecklingen av en sammanhéngande metodologi for team-baserad innovation:

* Identifiering, analys och kommunikation av kundbehov samt modellering av virde

* Tvirfunktionella team

* Effektiv kunskapsdelning

* Modellering och visualisering av 16sningar baserat pa ett kunskapslivscykel perspektiv
Projektet kommer att vara en gemensam prestation av industri- och akademirepresentanter.
Projektledare: Tobias Larsson, tfn: 070-511 94 16, e-post: tobias @ltu.se



Projekt inom eftermarknadsomradet

InMaint - V08.04
Uday Kumar, Lulead tekniska universitet — Anslag: 8 milj kr

Underhallskostnaderna i den svenska industrin uppgar till ca 200 Miljarder SEK arligen. Att
Oka bade den vetenskapliga och tillampningsorienterade forstaelsen inom underhall dr dérfor
centralt for industrins konkurrenskraft. Forskningsprojektet uppnar detta genom att utfora ett
antal vetenskapligt forankrade industriella fallstudier som kombinerar mangarig
forskningserfarenhet med industrins malfokus vilket skapar en hallbar grund for hogre
produktivitet, ligre produktionskostnader och bittre produktutformning. Projektet baseras pa
samarbete mellan forskargrupper vid Lulea tekniska universitet och Mélardalens hogskola
samt med stora och mindre foretag. Fallstudier utfors pa Berg Propulsion, Boliden AB, Volvo
Aero och Volvo Cars Body Componets. Fallstudierna innefattar manuella/automatiska
gruvmaskiner med totala underhalls/produktivitetskostnadsanalyser, minimering av
processtorningar/ underhallsatgérder genom styrning av produktionsprocessen for bilkarosser
och produktion/processovervakning till flyg/rymdindustri samt métning av parametrar hos
fartygsaxlar for underhallsatgérder/styrning av propellervinklar. Projektet skapar ett Svenskt
vérldsledande kompetensnit omfattande akademi och industri inom mitmetoder och system
for “intelligent” tillstandskontroll, teoretiska och praktiskt anvdndbara modeller for berdkning
av serviceintervall och totalkostnader samt for tillforlitlighet och tillgénglighet.

Projektledare: Uday Kumar, tfn: 070-391 55 80, e-post: uday.kumar@ltu.se




